*Vorratsbehalter/ seed storage b/n\

500L - 1500L

800-1600

Kalibriereinheit flir Beizmittel
liguid calibration tool

héhe variabel
height variable

*Pulverdosierung — [E

powder dosing unit

2673

3662 mit *Bypassklappkasten

3422 Standard

667,5

Nachbehalter/ container —/_

2544

min. 270L

Beflllung DN100
powder refilling

Aspiration DN 1001

*Pulverdosierung,
auch zweifach mbglich.\

AN

second powder dosing Fal |
unit is possible too ; S ©

Wartungsoffnung

maintenance opening 2

Aspiration DN100 | 1 O

00590
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